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Opis przedmiotu zamowienia
do zapytania ofertowego nr 18/2023 realizowanego w ramach projektu pt. ,,Automatyzacja, robotyzacja i
cyfryzacja procesow produkcyjnych wigzek kablowych w Aptiv Services Poland Spotka Akcyjna celem
zwigkszenia zdolnosci produkcyjnych przedsiebiorstwa i podniesienia niezawodnosci finalnego
produktu.” realizowanego w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwigkszania Odpornosci (KPO),
Komponent A ,,Odpornos¢ i konkurencyjnos$¢ gospodarki”, Inwestycja: A 2.1.1. Inwestycje wspierajace
robotyzacj¢ 1 cyfryzacj¢ w przedsiebiorstwach

I. Przedmiot zamdwienia zostal podzielony na 2 czeSci:
1) Prasa mechaniczna — 2 sztuki
2) System monitoringu do prasy mechanicznej — 2 sztuki

I1. Ogolny opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiot zamowienia dotyczy realizacji projektu, ktorego celem jest automatyzacja, robotyzacja i
cyfryzacja procesow produkcyjnych wigzek kablowych w Aptiv Services Poland Spotka Akcyjna, celem
zwigkszenia zdolnosci produkeyjnych przedsiebiorstwa 1 podniesienia niezawodnosci finalnego produktu.
Przedmiot zaméwienia dotyczy Zadania - Wdrozenie rozwiagzan technologicznych w obszarze zagniatania
wiagzek kablowych. Przedmiot zaméwienia przyczyni si¢ do realizacji celu Zadania tj. wykonania procesu
zagniatania z wykorzystaniem nowoczesnej metody impulsu elektromagnetycznego.

I11. Opis dzialania/ funkcjonalno$ci maszyny

1. Prasa mechaniczna
e Wlozenie do maszyny dedykowanego narze¢dzia do zagniatania
e Ustawienie poprawnej wysokosci zagniatania na dedykowanym narzedziu
e Nauka maszyny na wczesniej przygotowanych probkach
e Zakonczenie trybu nauki
e Przejscie do trybu produkcyjnego
e \Wykonanie procesu zagniatania

2. System monitoringu
e Odczytanie sygnatu podczas procesu zagniatania
e Przetworzenie sygnalu
e Graficzne przedstawienie wynikOw zagniatania

IVV. Parametry techniczne i funkcjonalnosci
1. Prasa mechaniczna
e Mozliwo$¢ zagniatania przewodow od przekroju 10mm”2 do 150mm*2



==
—

ngA,fJOWY Rzeczpospolita ;ﬂ‘inistgrst;vq : Sfmsl:j:»gz?:pr;zi:
ODBUDOWY - Polska ,J\\ RO Falistvouye NextGenerationEU

Mozliwos$¢ zagniatania terminali o grubo$ci powyzej 1mm

Mozliwo$¢ kontroli i zatrzymania niepoprawnego zacisku podczas procesu zagniatania
Maksymalna sita zagniatania — 178kN

Czas cyklu — maksymalny czas 8,3 sekundy

Predkos¢ — 290 — 1800rmp

Minimalna moc maszyny 3kW

Wysoko$¢ skoku/ zamkniecia — 44mm/158,4mm

Maksymalna waga — 500kg

Mozliwo$¢ podtaczenia do sieci

Mozliwo$¢ zamontowania narzedzi firmy TE

Mozliwos$¢ szybkiej wymiany narzedzi

Implementacja monitoringu do sprawdzania poprawnosci wykonania wigzki —
implementacja na terenie zakladu Zywiec — Aptiv

2. System monitoringu

Komunikacja za pomoca portéw Ethernet RJ45/ RS232/ USB 2.0
Wejscia czujnika — 2 kanaty

Cyfrowe wejscia — 4 kanaty

Cyfrowe wyjscia — 6 kanatow

Ekran dotykowy 7”

Maksymalne wymiary 190mmx200mmx75mm

Mozliwo$¢ zgrywania danych z produkcji

System operacyjny — minimum windows 10

Mozliwo$¢ wprowadzania programow

V. Miejsce dostarczenia przedmiotu zamowienia
Aptiv Services Poland,
Ul. Suska 156,
Jelesnia, 34-340

V1. Termin dostarczenia przedmiotu

Maszyna oraz system monitoringu powinny zosta¢ dostarczone pod wskazany w pkt. V adres do 56 dni
kalendarzowych liczonych od daty podpisania umowy oraz wystawienia zamowienia (PO)- bieg okresu
rozpocznie si¢ od pdzniejszej daty dotyczacej wskazanych dokumentdéw tj. umowy oraz wystawienia

zamowienia (PO )

VII. Warunki i wymagania ogolne

1.Zakres zamowienia obejmuje dostawe maszyny, montaz na hali produkcyjnej i implementacje systemu

monitorowania na maszynie do zagniatania.
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2.0ferta powinna uwzglednia¢ pelne koszty dostawy, transportu wszystkich elementéw, ubezpieczenia na
Czas transportu.
3.Przedmiot zamowienia musi by¢ maszyng fabrycznie nowa 1 nieuzywang przez firmy trzecie.

Dopuszczalne jest jej uruchomienie przez Wykonawce w celu przeprowadzenia testow 1 pomiarow

dokumentujacych uzyskiwane parametry,

4.Wykonawca ma zapewni¢ okres gwarancji okreslony w ofercie (minimalny okres gwarancji wynosi 24
miesigcy). Gwarancja oznacza bezptatng (bez dodatkowych oplat), pelng (obejmujaca wszystkie
komponenty, elementy urzadzenia) i nieograniczong (bez ograniczen czasem uzytkowania na dobg)
gwarancje dla urzadzenia. Przy tym warunku zaktada si¢ wykonywanie wszelkich czynno$ci obstugowych
1 konserwacyjnych. Gwarancja nie obejmuje kosztow zwigzanych z normalng eksploatacja i konserwacja.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ szczegdlowy zakres gwarancji z wyszczegolnieniem sytuacji i
elementow, jakich gwarancja dotyczy a jakich nie dotyczy.

6. Rozwigzania rownowazne;

Wszedzie tam, gdzie przedmiot zaméwienia jest opisany poprzez wskazanie znakow towarowych, patentow
lub pochodzenia, zrédta lub szczegodlnego procesu, dopuszcza si¢ zastosowanie rozwigzan rownowaznych
w stosunku do opisanych, pod warunkiem, ze beda one posiadaly co najmniej takie same lub lepsze
parametry techniczne i funkcjonalne i nie obnizg okreslonych w dokumentacji standardow. Jesli w opisie
przedmiotu zamowienia wystepuja: nazwy konkretnego producenta, nazwy konkretnego produktu, nalezy
to traktowac¢ jedynie, jako pomoc w opisie przedmiotu zamdéwienia. W kazdym przypadku dopuszczalne sg
produkty réwnowazne pod wzgledem konstrukcji, materiatdéw, funkcjonalnos$ci. Jezeli w opisie przedmiotu
zamowienia wskazano jakikolwiek znak towarowy, patent czy pochodzenie — nalezy przyjac, ze wskazane
patenty, znaki towarowe, pochodzenie okreslaja parametry techniczne, eksploatacyjne, uzytkowe, co
oznacza, ze Zamawiajacy dopuszcza zlozenie ofert w tej czgsci przedmiotu zamowienia o rownowaznych
parametrach technicznych, eksploatacyjnych i1 uzytkowych. To samo dotyczy sytuacji, gdy przedmiot
zamOwienia opisany jest za pomocg norm, aprobat, specyfikacji technicznych 1 systemow odniesienia
Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania rownowazne z opisanymi. Ci¢zar udowodnienia zachowania
réwnowaznos$ci oferty spoczywa na Wykonawcy.

VIII. Uruchomienie i dokumentacja

1. Po dostarczeniu i uruchomieniu urzadzenia Dostawca zobowigzany jest do przeprowadzenia testow i
badan odbiorowych w obecnosci przedstawiciela zamawiajgcego wg harmonogramu 1 wymagan
odbiorowych zamawiajacego. Badania odbiorowe, potwierdzane w protokotach odbioru zamieszczane,
jako zalgczniki w dokumentacji powykonawczej stanowig potwierdzenie spelnienia wymogow
zamawiajacego okreslonych w Zapytaniu Ofertowym.

2. Dostawca zobowigzany jest do dostarczenia dokumentacji zawierajacej katalog cze$ci zamiennych,
specyfikacje urzadzenia, instrukcje obstugi, eksploatacji i konserwacji w jezyku polskim w wersji
elektronicznej oraz papierowej.

3. Protokoét odbioru zostanie podpisany w momencie potwierdzenia poprawnego dzialania maszyny.
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Order description
to inquiry no. 18/2023 carried out as part of the project: "Automation, robotization and digitization of
cable harness production processes at Aptiv Services Poland Spotka Akcyjna in order to increase the
company's production capacity and increase the reliability of the final product ", implemented as part
National Recovery and Resilence Plan (KPO), Component A ,Resilence and Competitivness of the
economy”, Investment: A 2.1.1. Investments supporting robotization and digitalization in enterprises.

I. The subject of the order is divided on 2 parts)
1) Mechanical press — 2 pcs
2) Monitoring system for mechanical press — 2 sets

I1. General description of the subject of the order

The subject of the order concerns the implementation of a project aimed at automation, robotization and
digitization of cable harness production processes at Aptiv Services Poland S.A.in order to increase the
company's production capacity and increase the reliability of the final product. The subject of the order
concerns the Task - Implementation of technological solutions in the area of crimping cable bundles. The
subject of the order will contribute to the achievement of the objective of the Task, i.e. carrying out the
crimping process using a modern electromagnetic pulse method.

I11. Machine functionality and work description

1. Mechanical press
e Insert inside machine dedicated crimping die
e Set correct height of crimp on dedicated crimping die
e Teaching mode on monitoring system
e End of teaching mode on monitoring system
e Start productions mode
e Start crimping process

2. Monitoring system
e Reading signal during crimping proces

e Signal processing
e Graphical representation of crimping results
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IV. Technical parameters and function
1. Mechanical Press

Possibility of crimping wires with a cross-section of 10mm~2 to 150mm”2
Possibility of crimping terminals thicker than 1 mm

Possibility to check and stop an incorrect crimp during the crimping process
Maximum force — 178kN

Variable Stroke — maximum time — 8,3s

Speed — 290 — 1800 rmp

Minimal power — 3kW

Stroke / Shut Height — 44mm/158,4mm

Maximum weight — 500kg

Possibility to connect do network

Possibility to montage crimping dies from TE

Possibility to quick-change die

Implementation monitoring system to check good made crimp — implementation on place —
Aptiv - Zywiec

2. Monitoring system

Communications: 1 Ethernet RJ45 / 2 RS232 / 2 USB 2.0 (expandable)
Sensor Inputs - 2

Digital Inputs — 4

Digital Outputs — 6

Display - 7” colour touch screen

Max. dimensions - 190mm x 200mm x 75 mm

Possibility to save data from production

Operation software — min. windows 10

Possibility to create new programs

V. Place of delivery
Aptiv Services Poland,
Ul. Suska 156,
Jelesnia, 34-340

V1. Delivery date

The machine and monitoring system should be delivered to the address indicated in point V' to 56 calendar
days, counted from the date of signing the contract and issuing the order (PO) - the period will start from
the later date regarding the indicated documents, i.e. the contract and issuing the order (PO).

VII. General conditions and requirements
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1. The scope of the order includes the delivery of the machine, assembly in the production hall
implementation monitoring system on crimping press
2. The offer should include the full costs of delivery, transport of all elements, insurance during transport
and unloading, and commissioning at the target location.
3. The subject of the order must be a brand new machine and not used by third parties. It is permissible for
the Contractor to run it in order to carry out tests and measurements documenting the parameters obtained,
4. The contractor must provide a warranty period specified in the offer (the minimum warranty period is 12
months). The warranty means a free (no additional fees), full (covering all components and elements of the
device) and unlimited (without limits of daily use) warranty for the device. This condition assumes that all
service and maintenance activities are performed. The warranty does not cover costs related to normal
operation and maintenance. The contractor is obliged to present the detailed scope of the guarantee,
specifying the situations and elements to which the guarantee applies and to which it does not apply.
5. The offer should include one free service inspection of the device for every 12 months during the warranty
period and one post-warranty inspection. The ordering party will agree with the supplier the date of the
expected inspections
6. Equivalent solutions;
Wherever the subject of the contract is described by indicating trademarks, patents or origin, source or
specific process, it is allowed to use solutions equivalent to those described, provided that they have at least
the same or better technical and functional parameters and will not lower the standards specified in the
documentation. If the description of the subject of the order includes: the name of a specific manufacturer,
the name of a specific product, it should be treated only as an aid in the description of the subject of the
order. In each case, products equivalent in terms of design, materials and functionality are acceptable. If
any trademark, patent or origin is indicated in the description of the subject of the contract - it should be
assumed that the indicated patents, trademarks and origin determine the technical, operational and utility
parameters, which means that the Ordering Party allows the submission of offers in this part of the subject
of the contract with equivalent technical parameters. , operational and utility. The same applies to the
situation when the subject of the order is described using standards, approvals, technical specifications and
reference systems. The Ordering Party allows solutions equivalent to those described. The burden of
proving the equivalence of the offer rests with the Contractor.

VI1I1. Commissioning and documentation

1. After delivering and commissioning the device, the Supplier is obliged to carry out tests and acceptance
tests in the presence of the ordering party's representative in accordance with the ordering party's schedule
and acceptance requirements. Acceptance tests, confirmed in acceptance reports and included as
attachments in the as-built documentation, confirm the fulfillment of the ordering party's requirements
specified in the Request for Quotation.

2. The Supplier is obliged to provide documentation containing a catalog of spare parts, device
specifications, operating, operation and maintenance manuals in Polish in electronic and paper versions.
3. The acceptance protocol will be signed when the correct operation of the machine is confirmed.



